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Фильтры газовые серии ФН 

 
Фильтры газовые серии ФН предназначены для установки на газопроводах перед запорно-
регулирующей арматурой газогорелочных устройств котлов, теплогенераторов, инфракрасных 
обогревателей и других газосжигающих установках с целью очистки газа от механических частиц для 
повышения надёжности и долговечности работы оборудования. 
Корпусные детали фильтра изготовлены из алюминия (ФН2...-ФН4...), стали или чугуна (ФН6..., ФН8...). 
Фильтрующий элемент выполнен из пористого полимерного материала. Конструкция фильтра 
позволяет снимать фильтрующий элемент для его очистки или замены. На входе и выходе фильтр 
имеет патрубки с резьбой Rp(G)1/4" для подключения контрольных приборов. 
 

Порядок монтажа и эксплуатации  
1. Требования безопасности при монтаже и эксплуатации по ГОСТ 12.2.063-81.  
2. Перед монтажом фильтра необходимо очистить подводящий трубопровод от загрязнений.  
3. Направление потока в трубопроводе должно совпадать со знаком « » на корпусе клапана.  
4. Для уплотнения резьбы в месте соединения корпуса фильтра с трубо проводом рекомендуется 
применять ленту фторопластовую ФУМ или аналогичный уплотняющий материал. Монтаж фланцевых 
соединений выполнить с применением прокладок из резины марки МБС средней твердости. Ответ-
ные фланцы трубопровода по ГОСТ 12820-80.  
5. Отклонение от параллельности и перпендикулярности уплотнительных поверхностей 
присоединяемых фланцев не должно превышать 0,2 мм на 100 мм диаметра.  
6. Для подключения датчиков реле-давления или других устройств и приборов в корпусе фильтра 
предусмотрены отверстия с резьбой G ¼ . Для уплотнения резьбы в месте подключения приборов 
используется ФУМ. 
 
Техническое обслуживание. 
1. В процессе эксплуатации происходит постепенное увеличение сопротивления 
фильтра в результате его загрязнения. 
2. Критерием загрязнения фильтра считается снижение давления за фильтром ниже 
допустимого для газогорелочного устройства при нормальном присоединительном 
давлении на входе фильтра. 
3. Чистку фильтрующего элемента следует проводить продувкой сжатым 
воздухом или промывкой в воде с использованием моющих средств. 
4. Сушку фильтрующего элемента рекомендуется проводить сжатым воздухом 
при температуре не более +40ОС. 
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